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NAIMENOVANIE NA PRODUKTA:NAIMENOVANIE NA PRODUKTA:NAIMENOVANIE NA PRODUKTA:NAIMENOVANIE NA PRODUKTA:TIGROSTIK  SC  021TIGROSTIK  SC  021TIGROSTIK  SC  021TIGROSTIK  SC  021    
 
TEHNI^ESKI HARAKTERISTIKI NA PRODUKTA 
TIGROSTIK  SC 021 TIGROSTIK  SC 021 TIGROSTIK  SC 021 TIGROSTIK  SC 021 e kontaktno lepilo proiyvedeno na baya  specialni polimeri. 
    
PREDNAYNA^ENIE:PREDNAYNA^ENIE:PREDNAYNA^ENIE:PREDNAYNA^ENIE:    
    
Tigrostik SC 021 se upotrebwva ya lepene guma na metal,tÍkan na metal,guma s guma,tÍkan s 
tÍkan i guma s tÍkan. 
 
TEHNI^ESKI DANNI:TEHNI^ESKI DANNI:TEHNI^ESKI DANNI:TEHNI^ESKI DANNI:    
    
VÍn{en vid                           homogenen raytvor ~eren cvwt 
Viskoyitet(ISO 2431,∅ 8,20°S),s                          63 ± 7 

Otnositelno teglo(ISO 2811,20°S),g/sm3   1,07 
Suhi vezestva (ISO 3251), %                           min.18 
To~ka na vÍyplamenenie(ISO 3679),°S  < 0  
Nanaswne                 s ~etka 

Rayhod ya edin sloŸ, g/m2                           300 - 500  
Opakovka                metalna kutiw: 1kg, 5kg 
SÍhranenie                v originalna opakovka  
                 pri temperatura ot 5°S do 25°S 
Srok na godnost                           2 godini 
 
    
UKAYANIE YA UPOTREBAUKAYANIE YA UPOTREBAUKAYANIE YA UPOTREBAUKAYANIE YA UPOTREBA    
 
PovÍrhnostite na koito se nanasw lepilo trwbva predvaritelno da se podgotvwt. Guma da se 
o{laŸfa sÍs stomanena ~etka do platnoto. Prahta ot o{laŸfanite mesta da se po~isti s 
~etka. Metal da se po~isti ot koroyiw i iymie s po~istvazo sredstvo (Tigrosol NL). 
V lepiloto Tigrostik SC 021 se pribavw 5 % VtvÍrditel SC i dobre raybÍrka.Taka podgotveno 
lepilo e godno ya upotreba 2 ~asa. Na guma i tÍkan se nanaswt tri slow lepilo. PÍrviw sloŸ 
trwbva dobre da iysÍhne. Su{eneto na guma i tÍkan trae okolo 40 minuti. Vtoriw sloŸ sÍhne 
okolo 30 minuti. 
Tretiw sloŸ iysÍhva do stepenta $lepliv pri dokosvane$ (15-30min.). V slu~aŸ, kogato tretiw 
sloŸ sÍvsem iysÍhne, neobhodimo e da se nanese oze edin sloŸ lepilo. Pri yalepvane na guma s 
metal se nanaswt dva slow lepilo vÍrhu praŸmer ya metal (PRAÜMER SC 020) na metala i na 
gumata. PÍrviw sloŸ sÍhne 30 min. a vtoriw 10-20 minuti. PovÍrhnostite se yalepvat i silno 
pritiskat v presa ili s valci. 
 
 
 


